Leopold Halbwidl

Werkpackungen

Werkpackungen im Unterricht des Faches , Technisches Werken“?

Im Fach ,Technisches Werken*
sollen die Schiiler im Teilbereich
,Technik” Technik in ihren sozi-
alen, 6konomischen und 6kolo-
gischen Zusammenhangen er-
kennen und verstehen lernen.
Besondere Bedeutung besitzen
dabei die historisch gewordene
Technik, innovative Leistungen
zur Technikentwicklung, Beitrs-
ge zur Technikanwendung und
die Beurteilung von Technikwir-
kungen.

Dieses differenzierte Technikver-
standnis kénnen die Schiiler
nicht allein durch Darbietungen
der Lehrer gewinnen, sondern
vor allem durch selbststandiges
und aktives Lernhandeln. Dafiir
sind fiir einen gedeihlichen Un-
terricht Voraussetzungen zu
schaffen, damit die Schiiler fol-
gendes konnen (z.B.:)

e technische Experimente durch-
fithren,
Konstruktionsaufgaben lésen,
Fertigungsaufgaben realisieren,
Projekte bearbeiten,
Fallstudien absolvieren,
Probleme l5sen,

Plan- und Rollenspiele gestal-
ten.

Die oben aufgezihlten Téatigkei-
ten der Schiilerlnnen sind
zugleich Unterrichtsverfahren und
Teil der Unterrichtsmethoden des
Unterrichts im Fach , Technisches
Werken*.

Die Anwendung der Unterrichts-
verfahren ist an Bedingungen ge-
kniipft:

* Der im Unterricht zu behan-
delnde Lerninhalt muss eng mit

der Praxis verbunden sein und
im Zusammenhang theoreti-
sches und praktisches Lern-
handeln der Schiiler ermégli-
chen.

¢ Die von den praxisnahen Lern-
inhalten abgeleiteten Aufgaben
oder Problemstellungen miis-
sen auf die Lernenden ,zuge-
schnitten® und 18sbar sein. Zu
den praxisnahen Aufgaben ge-
horen u.a.: Experimentierauf-
gaben, Konstruktionsaufgaben,
Fertigungsaufgaben, Erkun-
dungsaufgaben und Lehrgén-
ge.

* Die einzelnen Unterrichtsver-
fahren erfordern jeweils ver-
fahrensbezogene Unterrichts-
bedingungen, die theoretisches
und praktisches Lernhandeln
der Schiiler erméglichen.

Die Anwendung des Unterrichts-
verfahrens ,Fertigen® im Tech-
nikunterricht ist an bestimmte
materielle und personelle Bedin-
gungen gekniipft.

Entscheidend ist das Vorhandens-
ein eines Fachraumes fiir , Tech-
nisches Werken®,

Er muss in Lern- und Arbeits-
bereiche unterteilt sein. Zur
Grundausstattung des Arbeitsbe-
reiches gehoren Werktische,
Werkzeuge und kleinere Werk-
zeugmaschinen.

Die Anordnung der Werktische
und die Gestaltung der Lernplat-
ze missen den Sicherheitsbedin-
gungen und den ergonomischen
Erfordernissen entsprechen. Das
Fertigen eines Werkstiickes durch
Schiiler im Gegenstand , Techni-
sches Werken" erméglicht so-

wohl selbststandiges als auch ko-
operatives Lernen.

Eine Fertigungsaufgabe, die im
Unterricht zu I6sen ist, be-
schrankt sich zumeist auf elemen-
tare Fertigungstechniken. Sie ist
der handwerklichen Fertigung
angenahert und verdeutlicht so-
mit lediglich eine spezielle Art
und Weise der Fertigung.

¢ Die Schiiler fertigen das Werk-
stiick durch selbststéndiges the-
oretisches und  praktisches
Handeln oder durch Handeln
im Team.

e Beim Fertigen entwickeln die
Lernenden elementare Ferti-
gungsfahigkeiten. Sie eignen
sich zugleich Schliisselqualifika-
tionen an.

¢ Die Schiiler entwickeln ihr
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Technikverstandnis. Sie wer-
den mit der Fertigungspraxis
vertraut gemacht.

Trotz dieser einseitigen Ausrich-
tung tiberwiegen die Vorziige:

¢ Die Schiiler lernen Werkstoffe,
Werkzeuge, Maschinen und
Fertigungsverfahren und Ferti-
gungshandlungen kennen.

e Beim Fertigen eines Werkstii-
ckes gewinnen die Schiiler auch
Einblicke in Fertigungsberufe.

Der Lehrer muss den Einsatz des
Unterrichtsverfahrens , Fertigen*
langfristig vorbereiten.

Zu seinen Vorbereitungsaufgaben

gehoren:

¢ Aufbereiten der Lehrplaninhal-
te und Festlegung einer kon-
kreten Fertigungsaufgabe,

e Festlegen der fachdidaktischen
Einsatzvarianten fiir das Fertigen
des ausgewahlten Werkstiickes,

¢ Bestimmen der Lernziele,

¢ Bereitstellen der Arbeitsdoku-
mente, der Werkstoffe und
Werkzeuge,

¢ Auswahl und Bereitstellen von
Unterrichtsmedien,

¢ Erarbeiten von Kontrollaufga-
ben.

Im Prozess der Lehrplanaufberei-
tung sind Lerninhalte in ihrer
Struktur aufzudecken.

Es ist zu priifen, welche Lernin-
halte die Anwendung des Unter-
richtsverfahrens ,Fertigen® er-
maoglichen. AnschlieBend erfolgt
das Festlegen der Fertigungs-
aufgabe. Diese muss das Leis-
tungsvermégen der Schiiler be-
riicksichtigen, sie motivieren und
selbststéandiges Lernen initiieren.
Entsprechend der Fertigungs-
aufgabe sind Werkstoffe und
Werkzeuge auszuwéhlen und be-
reitzustellen. Wichtig ist die Be-
stimmung des Zeitrahmens, der
fir die Fertigung des geplanten
Werkstiickes zur Verfiigung steht.

Die fachdidaktischen Einsatzvari-
anten unterscheiden sich durch
den Umfang an Informationen zur
Fertigung des Werkstiickes und
damit in den Lernanforderungen,
die an die Schiiler gestellt werden.

Vier Varianten sind einsetzbar:

1. Variante

Den Schiilern werden alle erfor-
derlichen Fertigungsunterlagen
und umfassende Informationen
bereitgestellt, wie z.B.:

die konkrete Aufgabenstellung,
die technische Zeichnung,

die Stiickliste,

die Fertigungstechnologie,

die Sicherheitsvorschriften,
eventuell: eine Videoaufzeich-
nung zur Demonstration der
Fertigung,

e das Muster eines gefertigten
Werksttickes.

Die Schiiler erhalten somit alle fiir
die Fertigung wichtigen Informa-
tionen vorgegeben.

Sie fertigen das Werkstiick unter
Anleitung und stéandiger Kontrol-
le des Lehrers in einer vorgegebe-
nen, sehr kleinschrittigen Hand-
lungsfolge.

2. Variante
Den Schiilern stehen nur folgen-

de Fertigungsunterlagen zur Ver-
figung:

die Aufgabenstellung,

die technische Zeichnung,

die Fertigungstechnologie,

die Sicherheitsvorschriften,
das Muster eines gefertigten
Werkstiickes.

Sie miissen die Stiickliste und da-
mit den Materialbedarf selbststén-
dig erarbeiten. Die Fertigung wird
unter Anleitung des Lehrers rea-
lisiert.

3. Variante

Die Schiiler erhalten lediglich die
wesentlichen Informationen, wie
z.B.:

¢ die Aufgabenstellung,
e die technische Zeichnung,
¢ die Sicherheitsvorschriften,
e das Fertigungsmuster.

Die Lernenden miissen die Stiick-
liste und die Fertigungstechnolo-
gie erarbeiten sowie das Werk-
stiick selbststéndig fertigen.

4. Variante

Den Schiilern werden nur die ab-
solut notwendigen Informationen
{ibergeben, wie z.B.:

¢ die Aufgabenstellung,
e die Sicherheitsvorschriften,
e das Fertigungsmuster.

Sie miissen die gesamte Doku-
mentation (technische Zeichnung,
Stiickliste  und  Fertigungs-
technologie) selbst erarbeiten und
nachfolgend das Werkstiick ferti-
gen. Bei dieser Variante werden



die Unterrichtsverfahren Konstruie-
ren und Fertigen direkt verkniipft.
Die vierte Variante besitzt einen
hohen Schwierigkeitsgrad. Sie ist
zeitaufwéndig. Die Schiiler miissen
durch den Lehrer angeleitet und
durchgehend unterstiitzt werden.

Ich habe mit Schiilern einer 4.
Klasse Hauptschule nach dieser 4.
Variante mit Hilfe von 2 Studen-
tinnen sehr erfolgreich Notizbords,
Grillbestecke und Taschenlampen
angefertigt. Auch Briickenbauwer-
ke wurden in einer 3. Klasse nach
dieser 4. Variante angefertigt (sie-
he Abbildungen).

Im Fach Technisches Werken ist
das Fertigen, Herstellen und Pro-
duzieren im Rahmen von Werk-
aufgaben zwar praktiziert, aber
unter der Dominanz des konstruk-
tiv-erfinderischen Schwerpunktes
methodisch weniger bedacht wor-
den. W. Schmayl (1984) hat die
fachdidaktische Bedeutung und
spezifische Methodenstruktur der
Fertigungsaufgabe in einer grund-
legenden Untersuchung herausge-
arbeitet.

Gelegentliche Vorbehalte, Ferti-
gungsaufgaben in den Mittelpunkt
des Unterrichts zu stellen, sind auf
Befiirchtungen zuriickzufiihren,
der Unterricht kénne im Sinne
anweisungsgebundener-rezeptiver
Modellbauarbeit degenerieren
und die Entfaltung schépferischer
Kréfte vernachlassigen. Dem-
gegeniiber zeigt W. Schmayl, dass
die Fertigungsaufgabe ein sowohl
praktisch als auch intellektuell ho-
hes Niveau erreicht und ,durch-
weg groBe geistig-kreative Anfor-
derungen vor allem in planerischer
Hinsicht stellt* (1984, 5.5).

Die Lernziele beziehen sich auf die
Verbesserung spezieller Leistungs-
und Verhaltensdispositionen der
Schiiler. Der Lehrer/die Lehrerin
bestimmt sie nach einer Analyse
der anthropogenen und sozialkul-
turellen Voraussetzungen seiner/
ihrer Schiilerlnnen und nach Auf-
decken von lerninhaltlichen Mog-
lichkeiten. Beim Fertigen repréa-
sentiert die Lernaufgabe den

Lerninhalt. Hier ist bei der Lernziel-
bestimmung anzukniipfen. Mogli-
che Lernziele sind auf Zweckma-
Bigkeit und Realisierbarkeit zu
priifen. Die anthropogene Analy-
se stellt hierfiir die erforderlichen
Informationen bereit. Zu den
Arbeitsdokumenten gehoren tech-
nische Zeichnungen, Stiicklisten,
Arbeitsvorschriften und Sicher-
heitsbestimmungen. Diese Doku-
mente kénnen je nach der gewahl-
ten Variante bereitgestellt oder
durch Schiiler selbst entwickelt wer-
den. Beim Bestimmen der Ferti-
gungsaufgabe entscheidet der Leh-
rer bzw. die Lehrerin tiber den
Werkstoffeinsatz. Er muss dabei die
schulischen Voraussetzungen be-
riicksichtigen. Oftmals kann eine
Vorfertigung von Bauteilen not-
wendig sein — ihre Vorgabe ist ab-
héngig von der Fertigungsaufgabe
— oder der Lehrer bzw. die Lehre-
rin verwendet Werkpackungen
bzw. Materialsets. Werkzeuge, ein-
schlieBlich einfacher Werkzeugma-
schinen, miissen im Unterrichts-
und Arbeitsraum verfiigbar sein.

Vor Unterrichtsbeginn sind die
Werkzeuge hinsichtlich Funkti-
onssicherheit und Vollstandigkeit
zu priifen.

Oftmals ist es vorteilhaft, das Fer-
tigen eines Werkstiickes durch den
Einsatz von Unterrichtsmedien zu
unterstiitzen. Bei Medien, die im
Unterricht zum Einsatz kommen,
handelt es sich um didaktisch auf-
bereitete oder gestaltete Mittel, die
die Prozesse des Erkennens, Ein-
pragens und Anwendens unter-
stiitzen.

Folgende Unterrichtsmedien kén-

nen u.a. beim Fertigen eingesetzt

werden;

o Werkstiicke als Fertigungsmuster,

e technische Zeichnungen,

¢ Modelle und Bilder,

¢ Videoaufzeichnungen

¢ Wenn vorhanden, kann auch
das Internet zum Downloaden
von Informationen verwendet
werden.

Durch die Erarbeitung von Kon-
trollaufgaben erhalten die Schiiler
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die Méglichkeit, ihre Fertigungs-
ergebnisse selbst zu kontrollieren.
Dazu sind die Schwerpunkte fiir
die Selbstkontrolle als Bewer-
tungskriterien vorzugeben.

Beim Fertigen im , Technischen

Werken* stehen im Vordergrund:

¢ die MaBgenauigkeit der Teile,

¢ die Funktionstiichtigkeit von
Teilen und Baugruppen sowie
des gefertigten Werkstiickes,

¢ Form und Qualitat der Teile,
Baugruppen und des gefertig-
ten Werkstiickes.

Standige Zwischenkontrollen
miissen den Fertigungsprozess
begleiten. Dadurch werden Feh-
lerkorrekturen rechtzeitig mog-
lich. Entscheidend ist schlieBlich
die Qualitatskontrolle des fertigen
Werkstiickes.

Die genannten Kontrollschwer-
punkte kénnen zugleich der Leis-
tungsbewertung zugrunde liegen.
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Fortsetzung von Seite 13

Selbstbewertung und Fremdbe-
wertung sind gleichermafen mdg-
lich und wichtig.

Zusammenfassend heiBt
das:

e Technikunterricht orientiert
sich an eindeutig formulierten
Zielen, die im Einklang mit der
Fachdidaktik stehen.

¢ Mit Hilfe gewissenhaft ausge-
suchter Inhalte, Methoden und
Medien(!) werden diese Ziele
angesteuert.

e Inhalte, Methoden, Medien
miissen zusammen mit den
Zielen eine stimmige didak-
tisch-logische Einheit bilden.

¢ Aus dieser ganzheitlichen Per-
spektive sind Materialsets bzw.
Werkpackungen ganz zweifels-
frei unverzichtbare Komponen-
ten eines anspruchsvollen Un-

terrichts im Fach ,, Technisches
Werken®. Werkpackungen nur
in Richtung Technologie zu
denken und zu kritisieren ist
einseitig und daher falsch!

Die genannten Grundintentionen
werden im Lehrplan fiir die
Hauptschule fiir das Fach ,, Techni-
sches Werken“ konkret ausformu-
liert und festgelegt. Zitat: ,Bei der
Auswahl und Vermittlung der
Inhalte ist auf den Motivations-
charakter und auch auf den unmit-
telbaren Lebensraum der Schiiler-
innen und Schiiler bedacht zu
nehmen. Wichtigstes Ziel der Un-
terrichtsarbeit ist wegen seines star-
ken Motivationscharakters das Her-
stellen eines konkreten Produkts.

Zur Zielvorstellung

»,Handlungskompetenz*:
Hinsichtlich der Mehrdimensiona-
litdt/Mehrperspektivitat der Tech-

nik umfasst die Handlungskompe-

tenz als Ziel:

¢ die Aneignung grundlegenden,
wichtigen, unveréndert bleiben-
den Wissens tiber technische
Gegensténde, Verfahren, Hand-
habung von Werkzeugen und
Maschinen und Sachverhalte,

¢ techniktypische Denk- und
Handlungsweisen, d.h. eine
techniktypische Methoden-
kompetenz und

e cine Bewertungs- und Urteils-
kompetenz.

Mit welchen Medien und Metho-
den diese Kompetenzen ange-
bahnt und in Ansétzen erreicht
werden, liegt in der fachlichen
Verantwortung des Padagogen.

Oft sind es didaktisch gut aufberei-
tete Werkpackungen, die eine wert-
volle Hilfe im Blick auf das Ziel
Handlungskompetenz darstellen.

@

BOKWE  2/2003



I  Werkerziehung

Die Inhalte einer allgemeinen
technischen Bildung miissen im
Blick auf die Komplexitéat der
Technik unterschiedliche Ebenen
umfassen, die da sind:

Systeme der Technik,

Denk- und Handlungsmetho-
den der Technik,

Technik im Beziehungsgefiige
von Mensch-Gesellschaft-Um-
welt,

Handlungs- und Erfahrungsfel-
der der Technik.

Ein Blick auf diesen Inhaltskatalog
macht deutlich, dass ein verant-
wortungsvoller Unterricht im

Bereich , Technik®

nicht aus-

schlieBlich und alleine mit Werk-
packungen bewadltigt werden
kann — was natiirlich auch nie-
mand will. Der Katalog signali-
siert aber ebenso deutlich, dass
der Einsatz von geeigneten Werk-
packungen bzw. Bausétzen eine
auBerst wichtige Hilfe fiir einen
qualifizierten Unterricht darstellt.

Die oben genannten Ziele werden
mit geeigneten technikrelevanten
Methoden (Unterrichtsverfahren)
angesteuert.

Im Technikunterricht unterschei-
det man, mit gelegentlichen Ab-
weichungen, folgende Unter-
richtsverfahren:

Fertigungs- und Montageaufga-
be,

Konstruktionsaufgabe,
Technisches Experiment,
Lehrgang,

Projekt, Vorhaben,
Produktanalyse,

Fallstudie,
Betriebserkundung (Erweite-
rungsbereich).

Der Einsatz von Werkpackungen
im Unterricht , Technisches Wer-
ken“ der Hauptschule ist sehr
wohl geeignet, der Forderung
nach Methodenkompetenz zu
entsprechen und ist nicht nur auf
die Fertigungs- und Montageauf-
gabe ausgerichtet.

Alle vorgestellten methodischen
Zugriffe auf den Bereich , Tech-
nik* lassen sich mit Hilfe geeigne-

o)
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ter Werkpackungen verwirkli-
chen! Dies ist eine besonders
wertvolle Eigenschaft von Werk-
packungen bzw. Materialsets!

Werkpackungen werden bei ent-
sprechenden Unterrichtsvorha-
ben als geeignete Medien erfolg-
reich eingesetzt — grundsétzlich
und immer vor dem Hintergrund
einer fundierten didaktischen
Grundkonzeption!

Im Klartext: Zu der Vielzahl ge-
eigneter Medien fiir den Unter-
richt im Fach , Technisches Wer-
ken“ gehdren zweifelsfrei und
unverzichtbar Werkpackungen
bzw. Materialsets!

Bereits nach den bisherigen Aus-
fithrungen ist der oftmalig vorge-
brachte Vorwurf, wonach der Ein-
satz von Werkpackungen im Fach
. Technisches Werken“ das
»Selbstfinden von L&sungen*
hemmen, ja sogar verhindern
wiirden, als gegenstandslos zu-
riickzuweisen.

Fiir einen unqualifizierten Unter-
richt diirfen nicht Werkpackun-
gen verantwortlich gemacht wer-
den.

Die nachfolgenden Hinweise sol-
len als Argumente fiir den Einsatz
von Werkpackungen verstanden
werden, und sie wenigstens im
Ansatz konkretisieren:

e Werkpackungen lassen ver-
schiedene konstruktive Lésun-
gen zu (z.B. verschiedene An-
triecbe bei Booten und
Fahrzeugen) — das Selbstfinden
von Loésungen der SchiilerIn-
nen ist gegeben!

e Werkpackungen geben Lehre-
rInnen oft Ideen zu praxisna-
hen Werkaufgaben (Ich kenne
Lehrer, die getrauen sich nicht
zuzugeben, Werkpackungen im
Unterricht , Technisches Wer-
ken® zu verwenden. Sie kaufen
aber Werkpackungen fiir ihren
Unterricht, fertigen das Werk-
stiick nach beigelegtem Plan
an, verwenden jedoch bei der
Realisierung des Bausatzes mit
den Schiilern Materialien aus

dem Warenkorb. Die Schiiler
fertigen ihr Werkstiick dann
nach dem Muster des lehrerge-
fertigten Werkstiickes véllig
ident nach.)

Werkpackungen lassen techni-
sche Experimente zu (z.B. Er-
probung eines Fahrzeugs auf
optimale Funktionstiichtigkeit,
wie z.B. Rollversuche, Messen
der Rollweite.)

Die Suche nach geeigneten
Materialien, Halbzeugen in
Baumaérkten oder Holzhand-
lungen ist eine héchst zeitauf-
wandige Angelegenheit und
oft nicht mit dem gewiinsch-
ten Erfolg gekrént. Sehr oft ist
die bendstigte Ware nicht auf-
zutreiben. Ungeeignete Mate-
rialien fithren bei Lehrer und
Schiiler zu Misserfolgen und
Frustrationen. Werkpackun-
gen sind das Ergebnis einer
gewissenhaften Materialsuche
und erfolgreichen Erprobung
im Unterricht. Saloppe Hin-
weise in diversen Unterrichts-
werken, beispielsweise die
Fahrzeugréder aus Besenstiel-
abschnitten, Bierdeckeln o.a.
zu fertigen, Schaschlikholz-
stabchen als Radachsen zu
verwenden, die RiickstoRBdiise
aus Papier selbst zu fertigen,
sind untauglich und garantie-
ren Misserfolg.

Die Werkpackungen sind zu-
satzlich eine reiche Informati-
onsquelle fiir Lehrer und Schii-
ler, die nach geeigneten
Materialien suchen, im Kontext
Qualitat, Stimmigkeit in den
Abmessungen, gesundheitli-
cher Unbedenklichkeit, Preis
u.v.a.m.)

Vsllig falsch ist auch die Ar-
gumentation Werkpackungen
kdmen zu teuer. (Bei einer Be-
triebsbesichtigung der Firma
,Winkler-Schulbedarf“ in
Karlstetten konnte ich in Er-
fahrung bringen, dass es je-
den Teil einer Werkpackung
auch einzeln gibt. Werkpa-
ckungen sind nur unwesent-
lich teurer. Bei einer Beriick-
sichtigung der Lehrervorarbeit
(Besorgung, Zuschneiden,
Restteileverwaltung ...) kom-
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men die Werkpackungen billi-
ger. Nur etwa 25% der Kun-
den der Firma wéhlen Einzel-
teile, aber {iber 1,2 Millionen
Werkpackungen werden in
Osterreich verkauft. Die Firma
Winkler-Schulbedarf ist in
Karlstetten mit 62 Arbeitskréaf-
ten ansassig.)

Bausétze leisten fiir einen gu-
ten Unterricht im Fach , Tech-
nisches Werken“ einen unver-
zichtbaren Beitrag im Sinne
von , Learning by doing” nach
dem Grundsatz ,Schnell ka-
piert, weil selbst gebaut*!
Werkpackungen sind ein
,praktisches Lehrbuch® im
Sinne von dem sehr bekann-
ten, geschétzten und viel gele-
senen Padagogen Hilbert
Meyer: ,Man sollte den Schii-
lern lieber zuerst etwas bei-
bringen und sie dann ausfra-
gen, anstatt sie zuerst
auszufragen und ihnen dann —
nichts beizubringen!“

An dieser Stelle soll auf eine
entscheidende Funktion hinge-
wiesen werden, welche den
Werkpackungen zukommt: Mit
ihnen wird jeweils ein ,techni-
sches Prinzip“ angesprochen
und verwirklicht. Der Begriff
,Prinzip“ wird hier im Sinne
des Grundsétzlichen einer Er-
scheinung verwendet, etwa im
Sinne eines Fundamentalsatzes
der Gestalttheorie, der besagt,
dass die niedere Gestalt in die
héhere eingeht. Dieses Einge-
hen der einfacheren in die dif-
ferenzierte Gestalt setzt ein ge-
naues Aufbaugesetz voraus,
eben das, was als Prinzip be-
zeichnet wird. Somit ist also
das Prinzip das verbindende
Element zwischen der Anfangs-
und der Endform der Erschei-
nung. Solche Grundprinzipien
liegen den Werkpackungen auf
unterschiedlichsten Ebenen
zugrunde und werden beim
Einsatz im Unterricht sehr
deutlich, didaktisch-logisch arti-
kuliert im Blick auf anerkannte
fachdidaktische Richtlinien.
Werkpackungen sind legitime
Mittel innerhalb eines erfolgrei-
chen Unterrichts im Fach

,Technisches Werken®“. Sie
sind bei einem intelligenten
Einsatz kostengtinstig und las-
sen auch das Selbstfinden von
Lésungen zu. Schiilerlnnen
kénnen grundlegende Erkennt-
nisse gewinnen, lernen techni-
sche allgemeingtiltige Prinzipi-
en verstehen, bauen sehr oft
mit groBer Begeisterung pra-
xisgerechte und ihrer Individu-
allage entsprechende gut funk-
tionierende Werkarbeiten (z.B.
Luftkissenfahrzeuge in der 6.
Schulstufe), die auch kreative
Losungen zulassen.

Nicht Farbe, Pinsel und Leinwand
sind die Schuldigen, wenn ein
Meisterwerk misslingt!

Diese Ausfiihrungen mégen auf-
zeigen, dass Werkpackungen
legitime Mittel innerhalb eines er-
folgreichen und modernen Unter-
richts im Fach , Technisches Wer-
ken“ sein kénnen.

Eine rigorose, grundsatzliche Ab-
lehnung dieser Medienart ist aus
fachdidaktischen und methodi-
schen Griinden nicht haltbar.
Werkpackungen sind u.a. unver-
zichtbare Impulse, Anregungen
fiir Schiiler und Lehrer, sie moti-
vieren zur Kreativitat, zum Finden
eigenstandiger Lésungen, sie sind
insgesamt unverzichtbarer Be-
standteil eines mehrperspekti-
visch/mehrdimensional ange-
legten Unterrichts im Bereich
Technik®.

Lehrer und Schiiler benétigen sol-
che Informationsquellen, neue
Ideen und Anregungen, um,
dadurch motiviert, eigenstandig
weiterarbeiten zu konnen. Der
Gedanke, dass Lehrer und Schii-
ler alle Ideen aus sich selbst
heraus entwickeln sollen resp.
kénnten ist ebenso utopisch wie
unrealistisch und auch nicht zu-
treffend.

Der Volksmund sagt treffend: Von
nix kommt nix!

Gleichwohl ware es Schiilerinnen
und Schiilern sowie dem didakti-

Werkerziehung

schen Auftrag eines mehrpers-
pektivisch/mehrdimensionalen
Technikverstandnisses gegeniiber
unverantwortlich, ,Technisches
Werken® mit dem mehr oder we-
niger unreflektierten Zusammen-
bau von vorgegebenen Werkpa-
ckungen gleichzusetzen.

Im Klartext:
Der Lehrer, die Lehrerin haben
die fachliche Kompetenz und die
daraus resultierende Verantwor-
tung, die richtige Entscheidung zu
treffen im Blick auf Auswahl, An-
schaffung und Art des Einsatzes
von Werkpackungen bzw. Materi-
alsets im Unterricht. Die Praxis
belegt eindeutig, dass Werkpa-
ckungen bzw. Materialsets so
einen unverzichtbaren Platz im
Medienarsenal eines modernen,
anspruchsvollen, kreativen, mehr-
perspektivischen/mehrdimensio-
nalen Unterrichts im Fach , Tech-
nisches Werken“ hatten und
haben werden.

Verwendete Literatur:

Technikunterricht von Win-
fried Schmayl und Fritz Wilke-
ning, unter Mitarbeit von Wolf
Bienhaus. Mit Beitrdgen von
Karl Heinz Gebhardt und Wal-
ter Kosack. 2. tiberarb. und er-
weiterte Auflage. Bad Heil-
brunn: Klinkhardt, 1995, ISBN
3-7815-0810-2, NE: Schmayl,
Winfried — Technik unterrich-
ten.

Methoden und Unterrichtsver-
fahren im Technikunterricht
von Andreas Hiittner. 1. Auflage
2002, Verlag Europa-Lehrmittel
Nourney, Vollmer GmbH & Co.
Diisselberger StraBe 23, 42781
Haan-Gruiten. Europa-Nr.
7366X.

Ein Gutachten (April 2002) tiber
den sinnvollen Einsatz von Werk-
packungen bzw. Bausatzen im
Fach , Technisches Werken® von
Prof. Walter Hanko. Er ist Profes-
sor an einer deutschen Padagogi-
schen Hochschule (Technik und
ihre Didaktik).
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